LASSEN

( ‘DE TERUGKEER VAN DE MECCANO'

)

Manueel lassen is
onmogelijk zonder een
degelijke opspanning van
het werkstuk. Een goede
lastafel is hierbij
onmisbaar. Hoewel niet
aan het basisconcept van
deze fafels werd geraakt,
ondergingen ze toch
enkele veranderingen
onder invloed van de
eisen van de gebruiker.
We zetten de meest
relevante eigenschappen
en evoluties bij elkaar.

Door An Van Denhouwe

FLEXIBILITEIT

De recente productiviteitsnormen
hebben de nood aan aangepaste
systemen in de hand gewerkl.
Nieuwe en vernieuwde fafels en
opspansystemen vinden hun weg
naar grofe en kleine industriéle
loeleveringsbedrijven binnen de
automobielsecior, de ketelbouw, de
machinebouw, ..

Binnen de verschillende sectoren is
er een sleeds grolere vraag naar
‘customer mc:d%' fafels.

Ook flexibiliteit en snelheid zijn
eisen vanuit de lasindustrie.
Fabrikanten pasten de opbouw en
structuur van de lastafels aan deze
vereisten aan.

Zo zijn tegenwoordig modulaire
lafels op de marki, die perfect
inspelen op de behoeften van de
geEruiker.

Modulaire talels zijn immers naar
wens op fe bouwen en uit fe
breiden met exira platen of balken.
Modulaire lastafels hebben
beperkte basisafmetingen.

Om stukken met grotere afmetingen
fe kunnen bewerken is het mogelijk
verschillende tafels aan elkaar fe
koppelen.

Bij modulaire werktafels kan de
structuur van de samenstelling
frouwens aangepast worden aan
de vorm van het werksfuk.

Ten slotie kunnen modulaire tafels
aan bestoande tafels worden
loegevoegd.

Met beh u% p van
geslandaardiseerde spanelementen
kunnen op de we[kioglc;

MODULAIRE LASTAFELS EN SPANSYSTEMEN IN OPMARS

Voor de bewerking van grote stukken kunnen aan een modulaire lostafel
probleemloos exfra stukken en balken worden loegevoegd

spaninrichtingen worden voorzien.
later kunnen deze worden
gedemonteerd en opnieuw worden
gebruikt voor een andere
opstelling.

Aangezien rugklachten een veel
vcoriomend probleem zijn bij
lassers zijn hedendaagse lostafels
meestal verstelboar in de hoogte
[ongeveer 50 mm) en zwenkbaar
Doornaast bestaan tafels die op
hun zij kunnen worden gekanteld,
voor een opfimale bereikbaarheid
van het werksiuk.

Sommige tafels hebben ook langs
de zijkanten o spcnmogeliikhec?en,
wal hen een J;rde dimensie geeft.

MATERIALEN

Een lostatel bestaat uit een zwaar
frame en een werkblad.

Het frame bestaat meestal uit
zwaar sfagl,

Andere gebruikie materialen zijn
zacht staal, RVS en gietstaal.
Stevigheid en drocgfrccm ziin hier
relevant.

Bij recente lastatels wordt het
werkblad gevormd door
verwisselbare inlegstukken of -
balken.

Werkblad en inlegstukken of -
balken bestaan it of zijn voorzien
van een opperviak vit gris giefijzer
of een legering, zoals AlCu.

Op deze materialen kleven geen
lasspatten, waardoor slijpen op de
lastafel niet meer nodig is.

Door het werkopperviak te
fosfatiseren bekomt men een
werkvlak dat slijtvast is en waarop

[Doc. Ame Van Der Steen)

lasspatten niet kunnen kleven

Ook het gebruik van gietijzeren
sirips op het werkopperviak kan
ervoor zorgen dat vastklevende
lasspatten niet langer een probleem
vormen.

Bij het bepalen van de materie en
diLTe (25-32 mm) van het
werkblad is de draagkracht van
groot belang.

Om exira stevigheid en stabiliteit fe
garanderen worden (vaste) lastafels
vaak in de vioer verankerd.

OPSPANNING

De eisen die gebruikers aan
lastafels stellen, zijn rechtstreeks
verbonden aan de hogere

productiviteilseisen. Zo is een snelle
opspanning van werkstukken
onontbeerlijk geworden. De
opspanning moet bovendien zeer
nauwkeurig zijn. Het werken met
vasle opspangereedschappen vergt
heel wat extra kosten en fiid en
neemt bovendien veel ops‘cgruimte
in beslag. lastafels zijn
tegenwoordig voorzien van ronde
gaten, waarin tiidelijke klemmen en
gereedschappen kunnen worden
vastgezel.

TIJDELIJKE SPANSYSTEMEN: MET
EEN BEPERKT AANTAL
ONDERDELEN KAN TOCH EEN
GROTE DIVERSITEIT AAN
OPSPANNINGEN WORDEN
GEREALISEERD

Met tiidelijke spanklemmen kan
aanzienlik worden bespaard op
spangereedschappen.

Omdat het aantal spanelementen
sterk wordt teruggebracht, is ook
de benodigde opslagruimte veel

geringer.
Een c?er elijk systeem is flexibel en
eenvouﬁg in gebruik: met een
beperkt aantal onderdelen kan toch
een grote diversiteit van
opspanningen worden gebruik!.
Ock 3D-klemming is mogelijk

Het gebruik van verwijderbare
snelspansystemen zou voor een
fijdbesparing van 30 & 50 procent
op de tolale productietijd zorgen.
Een laatste voordeel is precisie:
metf een modulair opspansysteem
kunnen de te lassen onderdelen
exacl worden geposilioneerd.
Fouten worden ook fijdi

opgemerkt, aangezien Se delen
dan niet passen, een bepaalde
aanslag niet raken, ... Q

Voor een oplimale bereikbaarheid van het werkstuk bestaan tegenwoordig fafels
die op hun zif kunnen worden gekanteld [Doc. Mare De Tollenaere)
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TOELEVERING

( HIGHTECH PROJECTEN VRAGEN EXTREME PRECISIE)

OPBOUW TELESCOPEN VERTREKT VAN MODULAIRE LASTAFELS

Telescopen en
ruimtesimulatoren behoren
niet fot de afgewerkte
producten waarmee men
de laswereld doorgaans
associeert. Nochtans komt
ook bij deze
hoogtechnologische
instrumenten heel wat
ultraprecies laswerk kijken.
Voor een bedrijf zoals
Amos in Angleur - waar
men dergelijke
hoogtechnologische
projecten realiseert — is
een aangepaste
basisuitrusting voor het
laswerk dan ook
primordiaal. Reden om te
investeren in modulaire
lastafels van Demmeler.
Een gesprek met Jean-
Pierre Chisogne,
aerospace engineer en
commercieel
verantwoordelike Amos,
en Arne Van Der Steen,
medezaakvoerder van
Demmeler verdeler
Unimex.

Door Philip Declercq

Vooral het ullrg

OPTOMECHANIEK

AMOS - opgericht in ‘83 - staat
voor ‘Advanced Mechanical and
Optical Systems' en bevindt zich in
het Parc Scientifique du Sart Tilman
dat gelinkt is aan de Luikse
Universiteit. AMOS kwam tot stand
onder impuls van de familie Collin
die ook aan de basis ligt van het
Luikse metaalbedriif ‘Ateliers de la
Meuse'. Ook het Waalse Gewest
en de investeringsmaalschappijen
Meusinvest en SIBL participeren in
AMOS.

Het bedriif telt een viiftigial
| Mg

Een ‘frame’ van een lelescoop in opbouw.

ark springt in het cog

medewerkers en is gespecialiseerd
in het ontwerpen en fabriceren van
hoogprecieze optische,
mechanische en optomechanische
systemen. De mecﬁqnische
fabricage gebeurt in de Aleliers de
la Meuse, ﬂ.er optische luik en de
assemblage vinden plaats bij
AMOS.

Jean-Pierre Chisogne: “VVe maken
geen producten op zich, werken
enkel in hel kader van complete
projecien. Momenteel zijn er een

1 51al in ontwikkeling. Binnen de
ESO [European Sot.l'.%em
Observalory) — de tegenhanger
van de ESA voor de professionele
astronomie — loopt bijvoorbeeld het
ATS-project. ATS staat voor
‘Auxiliary Telescope System’ en
betreft de ontwikkeling van 3
*kleine’ telescopen, zes meter hoog
en wee meler diameter, waarvan
de eerste in de afwerkingsfase zit.
Elke telescoop is bovendien
voorzien van een eigen
fransporter’. Kostprijs per stuk is
zo'n 5 miljoen euro. Een ander
voorbeeld: in het kader van hef
GERB-project hebben we vorig jaar
een minitelescoop — met een lengte

Jean-Fierre Chisogne, aerosp

en commercieel veraniwoo

C 2 AMOS,
en Arme Van Der Steen,

medezaakvoerder van Unimex

van 14 cm - voor de 'Meteosat
satelliet vervaardigd.”

Amos onfwikkelt allerhande
'projectgebonden’ componenten
voor de ruimtevaartinduslrie: bv.
vacuiimkamers waarmee de
satellieten worden getest.
Daarnaast ook allerlei instrumenten
die gebruikt worden aan boord
van satellieten: kleine felescopen,
spectomelers...

Jean-Pierre Chisogne: "Tot onze
klanten behoren onder meer
internationale organisaties, bv. de
ESA, onderzoekslabo's zoals het
Centre Spatial de liége, maar ook
privébedrijven zoals de grofe
fabrikanten van Europese satellieten
[Astrium, Alcatel Space,...). Onze

“MEESTAL VOLSTAAT HET
STUKKEN TE BEWERKEN TOT OP
ENKELE TIENTALLEN MICRON.
W1J WERKEN ECHTER IN
TIENTALLEN NANOMETERS,
M.A.W. NOG DUIZEND MAAL
PRECIEZER”

eerste — en enige - Belgische klant
is het vlakbij gelegen Centre
Spatial de liege. Van onze omzet
wordt jaarlifks zo'n 8 procent
opnieuw geinvesteerd in research
& development.”

DUIZEND MAAL
PRECIEZER

Gezien de hoogtechnologische
aard van de acliviteilen is precisie
een heel belongrijk item bij Amos.
Jean-Pierre Chisogne:
*Oplomechaniek is een zeer
recieze acliviteit. Voor de meeste
Eed:iiven volsiaat het stukken te
kunnen bewerken fot op enkele

e ™

- Uifrusfing voor het op de grond
testen van mechanisch en optisch
ruimtemateriaal;

- Vacuiimkamers,
ruimlesimulatoren en thermische
panelen;

- Instrumenten voor experimenten
vitgevoerd op satelliefen of aan
boord van wimtevluchten;

- Spiegels met zeer grofe
afmetingen (polijsten);

- Grondtelescopen en onderdelen
hiervan;

- Onderzoeksuitrusting, testbanken
of industriéle prototypes;

- Uitrusfing voor de militaire
industrie en de

\ene;gieproduetie_.

HET AMOS GAMMA
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TOELEVERING

"Waar de standaardiolerantie in de laswereld ongeveer 1 mm bedraagt, garanderen "Het wijzigen van de opspanning van een fafel neemt hooguit een fiental minufen in
wij met onze lastafels foleranties fof op twee fienden van | mm” beslag” (Doc. JeanPierre Chisogne)

[Doc. Ame Van Der Steen)

tientallen micron. Indien men echter
van op een spiegel moet werken
spreken we in tientallen
nanometers, met andere woorden
nog duizend maal preciezer.

Een montuur vervaardigen
waarmee de spiegel kan
opgenomen worden - zonder deze
te vervormen of fe beschadigen - is
een delicate operatie. Onze
mechanische assemblage gebeurt
zo precies mogelijk, met extreme
loleranties. Oogl]r. onze lastalels
moeten bijgevolg aan zeer hoge
kwaliteitsvereisten voldoen.”

MODULARITEIT

Amos beschikt over negen

Demmeler lastafels van 4 op 2
meter en vier van 2 op 1 meter.
Jean-Pierre Chisogne: "Daar wij

geen productie draaien maar mel
projeclen bezig zijn, heeft hel
weinig zin gebruik te maken van
lasmallen. Het chassis voor een
vacuiimkamer, bijvoorbeeld, is erg
verschillend van dat van een
telescoop. Daarom is het belangrijk
dat we over modulaire lastafels
beschikken die in functie van elk
project kunnen aangepast
worden.”

Arme Van Der Steen: "Werken mel
een lastalel is economischer en gaal
sneller. Een eenvoudige lasmal — die
slechts voor één of twee stukken kan
gebruikt worden - kost al snel 2.500
euro. De minste wijziging aan het
concept betekent extra kosten en
fijdverlies. Het voordeel van een
lastate! is dat men zich nooit beperkt
en het bestaande systeem later
verder kan vitbouwen. Wi leveren

het volledige modulaire systeem voor
een prijs die viifmaal deze van een
doorsneelasmal bedraagt. De
investering in lastafels verdient dus
zichzelf terug. De prijs kan wel wat

“MET LASTAFELS MERKT MEN -
OOK ZONDER METEN OF
CORRIGEREN - SNEL
AFWIKINGEN"

variéren in functie van de gevroogde
accessoires: winkelhaken,
aanslagen, lijmtangen...

TOLERANTIES

Arne Van Der Steen: "Het wijzigen
van de opspanning van een
lastatel neemt hooguit fien minuten

Het chassis von elke felescoop is verschillend. Hef nodlige laswerk gebeurt op een lastafel (Doc. Photo Studio Iris - Jacky Collof]

in beslag en men kan opnieuw
zeer precies beginnen lassen.
Waar de standaardtolerantie in de
laswereld ongeveer 1 mm
bedraagt, garanderen wij met
onze lastalels toleranties fot op
twee lienden van 1 mm. Het feit
dat met deze tafels
driedimensioneel kan gemonteerd
worden, foont de Hexigiliteit van
het systeem. Met lastafels merkt
men - ook zonder meten of
corrigeren - snel afwijkingen.
Werken met het systeem kan op
enkele uren aangeleerd worden.
Eventuele beschadiging heeft geen
gevolgen voor het positioneren van
het werkstuk, wat bij het werken
met Tgleuven wel hef geval is. Dil
laatste sysleem vraagh meer
onderhoud en is ook meer
onderhevig aan slijlage.” O

(= =

De firma Unimex werd in ‘89
opgericht door Luc Van Der
Steen. Momenteel telt het bedrijf
2 vesfigingen: in Beringen — de
thuisbasis - telt het bedkijf van Luc
en zoon Ame Van Der Steen zes
mensen. Ook op de Franse markt
is men actief - vanuit een filiaal in
de buurt van Parijs - met vier
medewerkers. Hoofdacliviteit is
de toelevering van de ‘Formdiill
vloeiboren naar industriéle
bedrijven. Met deze producten
tekent Unimex op zowat alle
voormname Europese,
Amerikaanse en Aziafische
metaalvakbeurzen present,
Inspelend op de noden van de
industrie legde het bedrijf zich
begin jaren negentig ook loe o
de markt van de lasiafels, met KJ:;
verdeling van het Duitse merk

\ Demmeter. /
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